ZEROFLAMM METALLGRUND W

Obchodni znacka:
Materidl:

Pouziti:

Odstin:

Stupen lesku:

Pojivo:

Specifickd hmotnost:
Vlastnosti:

Doba schnuti:
Redéni:

Technika nandéseni:

Teplota pii zpracovani:

Spotieba:
Skladovani:
Cisténi ndradi:

Pfiprava podkladu:

EU - mezni hodnoty
pro obsah VOC:

Pozndmka:

ZERO

TECHNICKE INFORMACE

ZEROflamm Metallgrund W

Vodou feditelny zdkladni natér pro pozinkované ocelové stavebni Cdsti.

Jako spojovaci mistek reaktivnino protipozdrmiho ndtérového systému ZEROflamm Metalldédmm
3060 Innen pro pozinkované ocelové stavebni Cdsti ve vnitfnich prostordch (pfi respektovani
hodnot uvedenych ve schvdleni).

Sedy

Mat

Akryldtova disperze

Cca. 1,25+/-0,1 g/cm3

Jako zdkladni a spojovaci mistek na pozinkované Edsti se zpracovAavd nefedény.

Cca. 30 min., ddle zpracovatelny min. po 2 hod., podle podkladu a teploty.

Vodou

St&tcem, valeckem, stiikanim (vhodny pro airless ndstik), nefedény.

Min. +5 °C vzduch i podklad

Cca. 150 g/m?; 120 ml/m2k dosazeni sily 50u suchého filmu.

V chladu, ale chrdnit pfed mrazem. Nacaté baleni velmi dobre uzaviit.

Okamzité po pouziti s vodou a mydlem.

Podklad musi byt Cisty, suchy a nosny. Staré ndtéry musi byt vyzkouseny, pfipadné bezezbytku
odstranény. Nové profily vycistit Na stupen vycisténi SA 2 V4 dle DIN 55928 nebo peclivé
mechanicky zbavit rzi. Pozinkované cdsti ocistit a odmastit.

Kategorie: iWb-140 g/I (2010) tento produkt obsahuje < 140 g/I VOC.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu
a ostatni vlivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vylu€uji veskeré ndroky z uvedenych
0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté. N&térovy systém smi

provdadét pouze proskoleni pracovnici. PFi sloZitéjsim postupu nandseni, ¢i ndro&néjsich
podminkdch, se vzdy poradte s technikem ZERO.
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